公 司 简 介
岳阳三生化工有限公司座落于湖南省国家级岳阳经济技术开发区，北依长江、洞庭湖、南临武广高铁、京广铁路、京珠高速公路，占地面积15000平方米。

公司由中国石油化工股份有限公司长岭分公司研究院改制而成，专业从事炼油化工催化剂和助剂的研发与生产，具有独立研发能力和自主知识产权。主要产品有LOSA-1型和LOSA-100型FCC增产轻烯烃助催化剂、LOSA-100XFCC增产丙烯辛烷值助剂、TXA-1催化裂化辛烷值助剂、TDS-1催化裂化烟气硫转移助剂，SuperASA渣油催化裂化催化剂、SS305氧化锌精脱硫剂、TSH-1固定床脱硫醇催化剂、DCA-112FCC催化裂化抑焦剂、催化裂化金属钝化剂、高低温脱氯剂等石油化工催化剂和炼油助剂。

    公司注重质量管理体系建设，全面落实ISO-9001贯标工作，凭借先进的技术、一流的生产装备、秉承“客户至上、诚信为本、开拓创新、打造一流”的经营理念，建成了完善的销售与服务网络，水路、铁路、公路运输便捷，产品在中石化、中石油、中海油、中国化工和地方炼油企业得到了广泛使用，部分产品远销国外。

LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂

一、产品简介

LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂是一种应用于炼油催化裂化(FCC)装置上能提高丙烯和异丁烯产率,并能显著提高汽油辛烷值的高效固体助催化剂，添加量占装置系统藏量的5％左右时，汽油辛烷值(RON)增加1.5个单位；液化气产率增幅在1.5个百分点以内，丙烯产率能提高0.6~1.0个百分点。

二、质量指标

	项目
	质量指标
	实验方法

	外观
	土黄色或灰白色微球
	目测

	灼减,wt%
	≤13
	RIPP32-90

	磨损指数,wt%/hr
	≤3.0
	RIPP29-90

	表观密度,g/ml
	0.60~0.80
	RIPP32-97

	表面积,m2/g
	≥70
	GB/T5816-1995

	孔体积,ml/g
	≥0.06
	RIPP151-90

	0-40µm
,v%
	≤22
	QJ/CL.4.2.009

	平均粒径,µm
	≤110
	


三、小型固定流化床评价

表1平衡剂中添加助剂后小型固定流化床评价结果

	样品
	100％平衡剂
	5%LOSA-100X+95%平衡剂

	干气,wt% 
	1.68
	1.75

	液化气,wt%
	14.32
	16.28

	汽油,wt%
	50.91
	49.16

	柴油,wt%
	15.53
	15.06

	重油,wt%
	9.52
	9.80

	焦炭,wt%
	8.04
	7.95

	转化率,wt%
	74.95
	75.14

	丙烯产率,wt%
	4.43
	5.79

	RON
	92.06
	93.91

	MON
	78.18
	79.42


*原料油:长炼2#催化原料 LOSA-100X经过800℃17hr水热老化，反应温度500℃,剂油比6.0

四、 工业应用

LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂分别在中石化长岭分公司、中石化九江分公司催化装置上成功应用。工业应用表明：该助剂能显著提高催化汽油辛烷值，添加量5%时，汽油辛烷值（RON）能提高1.5左右，液化气产率提高1.4个百分点左右，丙烯收率增加0.6~1.0个百分点，汽油和柴油产率略有降低。该助剂在使用添加范围内对主催化剂的稀释效应甚小，不影响主催化剂性能的发挥。
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1、前言

280万吨/年催化裂化装置于2010年11月22日建成投产，开工后较长的一段时间内由于原料油性质与设计偏差大，使得装置的产品分布与设计值存在较大差距，2011年8月RDS装置开工后催化原料逐渐好转，并参照设计条件进行多次优化调整，产品分布得到改善，但是产品质量特别是稳定汽油的辛烷值（RON）偏低（2011年9～12月平均为90.35），增加了出厂调和成本，鉴于渣油加氢装置开工后催化混合原料油性质的可调整幅度已经非常有限，于是装置从2012年2月15日开始试用LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂，以期达到改善产品质量的目的。

2、LOSA-100X助剂质量指标

	检验项目
	裂化剂HGYP-S1指标
	裂化剂HGYP-S1实测
	增产丙烯辛烷值助剂指标
	增产丙烯辛烷值助剂实测

	灼烧减量，wt%
	≯15.0
	11.8
	≦13.0
	7.5

	氧化钠，wt%
	≯0.30
	0.19
	
	

	磨损指数，wt%/hr
	≯3.0
	1.6
	≦3.0
	1.5

	表观堆比，g/ml
	0.65-.85
	0.67
	0.60-.80
	0.72

	比表面积，m2/g
	≮230
	285
	≧70
	78

	孔体积，ml/g
	≮0.30
	0.4
	≧0.06
	0.07

	粒度
	0~20µm，v%
	≯5
	1.1
	
	

	
	0~40µm，v%
	≯20
	16
	≦22
	16

	平均粒径，µm
	65-0
	69.6
	≦110
	80

	MAT/800℃，4h
	≮74
	76.4
	
	


表1  LOSA-100X助剂与主剂的质量指标

    上表中的质量指标和实测指标均是由各自产品供应商提供，通过目前催化装置使用的主催化剂和增产丙烯辛烷值助剂的质量指标对比，主要在比表面积和孔体积这两项关键指标上存在较大的区别。

3、混合原料油性质
表2中的催化混合原料油性质分析数据分别采自1-4月份的统计平均值，从表中数据来看，助剂试用前后装置原料油的性质差别较小，另外从表3平衡剂性质分析表中也可以看出，助剂试用前后系统平衡剂的重金属含量基本接近，均在16000~19000ppm的区间内，说明原料组成特别是掺炼减压渣油的比率基本接近。

表2  助剂试用前后装置原料油性质对比

	项目
	1月
	2月
	3月
	4月

	密度（kg/m3)
	923.7
	924.7
	923.1
	925.7

	残炭,%
	2.71
	2.86
	2.65
	2.71

	C,%
	86.85
	86.75
	86.93
	86.86

	H,%
	12.1
	12.11
	12.43
	12.33

	Fe,ug/g
	3.2
	1.59
	1.86
	2.13

	Ni,ug/g
	9.3
	4.9
	6.1
	4.34

	Cu,ug/g
	＜0.01
	0.01
	0.07
	0.02

	V,ug/g
	2.8
	0.84
	1.3
	1.51

	Na,ug/g
	0.9
	0.79
	1.25
	1.61

	Ca,ug/g
	6.4
	5.67
	4.09
	7.82

	饱和烃,%
	71.5
	66.46
	65.37
	65.62

	芳香烃,%
	21.52
	24.49
	24.87
	24.89

	胶质,%
	6.2
	7.95
	8.12
	8.23

	沥青质,%
	0.72
	0.75
	1.11
	0.69

	C7不溶物,%
	0.65
	0.6
	0.81
	0.82


4、系统平衡剂性质
表3  平衡剂性质分析

	项目
	1月
	2月
	3月
	4月

	微活,%
	62.68
	62.85
	62
	61.63

	比表面,m2/g
	118.5
	116.5
	116
	113.3

	孔容,ml/g
	0.136
	0.135
	0.133
	0.131

	晶胞,埃
	24.31
	24.31
	24.29
	24.29

	Fe,ug/g
	2925
	2675
	2650
	2100

	Ni,ug/g
	5050
	5125
	4875
	4225

	Cu,ug/g
	18.75
	17.88
	16.01
	14.63

	V,ug/g
	1825
	1925
	1875
	1550

	Na,ug/g
	2900
	3025
	2275
	1650

	Sb,ug/g
	900
	850
	750
	725

	Ca,ug/g
	5875
	5400
	5025
	5750

	筛分
	0~20um,v%
	2.55
	2.83
	2.75
	2.65

	
	0~40um,v%
	10.33
	10.43
	12.8
	12.38


从上表系统平衡剂分析数据来看，助剂试用后，随着占系统藏量比例的增加，在保持原催化主剂添加速度不变的情况下系统平衡剂的微反活性略有降低，比表面和孔容也有所下降，这与助剂本身的性质相对应。从平衡剂的筛分来看，加入助剂后系统平衡剂中0～20um的细粉含量没有明显变化，0～40um的虽然有所增加，但是增幅较小，对催化剂的流化性能没有影响。

5、LOSA-100X助剂试用过程

助剂试用从2月15日开始，经添加助燃剂的方式补入系统，平均每天加入0.32吨，反再系统催化剂总藏量约为400吨，到2月底占系统藏量约为0.82%，到3月底占2.5%，至4月底共计加入助剂24.32吨，除去跑损外留在反再系统内的助剂占系统藏量4.13%。

产品分布对比

表4 LOSA-100X助剂试用前后装置产品对比

	项目
	1月
	2月
	3月
	4月

	干气,%
	4.47
	3.87
	3.96
	4.38

	LPG,%
	13.13
	13.27
	14.21
	14.36

	汽油,%
	43.89
	44.02
	43.75
	43.66

	柴油,%
	26.22
	26.68
	26.42
	26.04

	油浆,%
	4.06
	3.93
	3.77
	3.81

	损失,%
	0.14
	0.19
	0.12
	0.15

	焦炭,%
	8.09
	8.04
	7.77
	7.6

	轻收,%
	70.11
	70.7
	70.17
	69.7

	LPG+轻收,%
	83.24
	83.97
	84.38
	84.06

	合计
	100
	100
	100
	100

	稳汽RON
	90.4
	90.55
	91.01
	91.75

	丙烯收率,%
	4.85
	5.12
	5.17
	5.31


由于助剂的使用是从2月15日开始的，因此在参数对比上以1月份数据作为基准，2月份作为过渡，3、4月份继续添加助剂，其占系统藏量也逐步增加，产品分布变化情况如表4所示。从4月份看（对比1月份），干气、汽油、柴油、油浆收率均略有降低，LPG收率提高了1.23%，稳汽的RON增加明显，相比1月份增加了1.35个单位。丙烯收率（相对于催化进料）增加了0.46%。

7、汽油性质

表5中的汽油性质分析数据采自1-4月份的统计平均值，从表中数据来看，助剂试用前后汽油的烯烃含量逐步提高，饱和烃逐步下降，RON辛烷值稳步提升，其它性质变化不大。 

表5  助剂试用前后汽油性质对比

	分析项目
	1月
	2月
	3月
	4月

	HK(℃)
	29.0
	28.6
	29.0
	31.1

	5%(℃)
	39.2
	38.8
	41.5
	44.6

	10%(℃)
	45.8
	45.5
	47.8
	50.9

	50%(℃)
	105.2
	104.6
	102.4
	102.5

	90%(℃)
	173.2
	174.9
	178.7
	178.3

	95%(℃)
	187.7
	189.4
	193.2
	191.9

	KK(℃)
	199.7
	201.0
	202.7
	201.6

	全馏量(%)
	97.0
	96.9
	96.9
	97.2

	密度（kg/m3）
	730.8
	736.0
	729.2
	739.0

	溴值(gBr/100g)
	43.7
	46.9
	47.3
	46.2

	硫醇(ppm)
	87.3
	76.2
	72.3
	83.2

	芳烃(%)v/v
	24.38
	25.55
	23.93
	24.48

	烯烃(%)v/v
	18.96
	19.20
	21.43
	22.30

	饱和烃(S%)
	56.66
	55.25
	54.65
	53.22

	研究法辛烷值
	90.4
	90.55
	91.01
	91.75

	马达法辛烷值
	80.9
	80.9
	80.5
	80.8

	胶质/(mg/100ml)
	2.5
	2
	2.25
	2

	二烯值(%)
	0.53
	0.53
	0.52
	0.72

	氯(mg/kg)
	0.58
	0.5
	0.675
	0.58

	总硫（ppm）
	285.5
	280.2
	285.4
	313.7

	蒸气压(kPa)
	71.2
	72.9
	72.9
	67.2


8、柴油性质

从下表柴油的分析数据来看，使用助剂后，柴油的性质没有大的变化。

表6  柴油性质

	
	1月
	2月
	3月
	4月

	HK(℃)
	181.6
	183.1
	193.7
	195.5

	5%(℃)
	212.3
	214.2
	221.4
	223.7

	10%(℃)
	221.3
	223.3
	229.6
	232.5

	50%(℃)
	265.6
	267.3
	273.4
	276.9

	90%(℃)
	345.0
	346.5
	351.3
	356.2

	95%(℃)
	360.3
	360.0
	362.7
	361.5

	KK(℃)
	363.4
	363.1
	-
	-

	全馏量(%)
	98
	98
	-
	-

	365℃含量(%)
	95.9
	95.7
	94.7
	93.1

	水分(%)
	0.144
	0.098
	0.11
	0.17

	十六烷指数
	22
	21
	24
	23

	密度(kg/m3)
	951.3
	949.0
	948.6
	952.2

	闪点(℃)
	71.4
	74.0
	83.2
	81.0

	凝点(℃)
	<-20
	<-20
	-18.8
	-16.6

	碘值(gI/100g)
	17.41
	17.7
	18.3
	17.2


9、操作参数

表7  反再主要操作参数表

	操作参数
	1月
	2月
	3月
	4月

	一反温度（℃）
	516
	515
	517
	518

	提升管出口温度（℃）
	502
	501
	499
	498

	二密相温度（℃）
	686
	683
	682
	683

	原料预热温度（℃）
	195
	198
	199
	199

	烧焦罐藏量（t）
	89
	92
	93
	92

	二密相藏量（t）
	147
	145
	151
	150

	雾化蒸汽量（t/h）
	18.3
	17.5
	16.8
	16.1

	预提升蒸汽量（t/h）
	0
	0
	0
	0

	预提升干气量（knm3）
	0
	0
	0
	0

	终止剂量（t/h）
	9.3
	11.2
	13
	14

	回炼油量（t/h）
	0
	0
	0
	0

	主风量（knm3）
	306
	301
	298
	304

	外取热产汽（t/h）
	134
	125
	120
	127

	提升管底温（℃）
	677.5
	674.9
	673.7
	675.4

	再阀开度（%）
	37.18
	38.15
	36.42
	37.98

	预提升段密度(kg/m3)
	560.89
	567.81
	579.9
	572.5


    助剂试用前后操作上未做大的调整，主要是适当提高了一反温度，降低了二反温度。

10、跑损情况

表8  催化剂跑损情况

	
	1月
	2月
	3月
	4月

	烟机入口粉尘浓度（mg/m3）
	103
	125
	113
	120

	油浆固含量(g/l)
	4.33
	4.24
	4.17
	4.21


跑损情况主要考察助剂使用后对装置长周期安全生产的影响，这是优化装置操作，改善产品质量的前提，因此是助剂性能的重要指标。烟机入口粉尘浓度反映了再生系统的跑损，助剂抗磨损能力差异导致细粉含量不同的会改变旋风分离器和三旋的回收效率，进而对烟气轮机的长周期运行产生影响，油浆固含量反映了反应系统的跑损，细粉含量同样会影响粗旋和单旋的回收效率，进而影响油浆系统的长周期安全运行。助剂试用的前后，这两项监测指标都没有明显变化，且都处于比较理想的值，证明助剂与主催化剂混合后系统平衡剂的跑损情况正常。

11、LOSA-100X助剂工业试用总结

试用LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂后装置的产品分布发生改变，在混合原料油性质较为平稳的情况下，干气、油浆、汽油、柴油产率略有降低，LPG收率提高了1.23%，LPG+轻收提高了0.82%。

稳汽的RON由使用助剂前的90.4提高到了91.75（占系统藏量4.13%）。

随着助剂占系统藏量的增加，系统平衡剂的活性、比表面和孔容略有下降。

试用助剂后装置一直处于安全平稳运行状态，反再系统的流化没有受到任何不利影响，通过对平衡剂筛分监控，其细粉含量没有出现较大变化，再生系统和反应系统的催化剂跑损情况正常。
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1、前言

中国石化九江分公司（以下简称“分公司”）1#重油催化裂化装置最初由洛阳院设计，原始设计为120×104t/a的蜡油催化，反－再高低并列布置，设内提升管反应器，再生器为一段常规再生的结构，装置于1981年7月投产。1985年装置进行掺渣试验后，处理能力变为100×104t/a，增设可调式外取热器，设计减压渣油掺炼比例为15％。自2000年以后，装置先后进行了VQS改造、MGD改造和再生器分布板改造等。2011年9月，为了满足国家对清洁汽油的更高要求，分公司对装置进行了MIP-DCR技术改造。

2013年10月1日开始，成品汽油全面执行国Ⅳ质量标准，分公司汽油主要调合组分的催化汽油辛烷值下降明显，导致公司辛烷值资源整体不足，97＃高标号汽油的生产极为困难。为了缓解九江分公司汽油辛烷值资源的不足，分公司决定在1#催化裂化装置试用湖南岳阳三生化工有限公司生产的LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂。

2、LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂质量指标

表1  LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂质量指标

	检验项目
	ABC-1主剂指标
	ABC-1主剂实测
	LOSA-100X

助剂指标
	LOSA-100X

助剂实测

	灼烧减量，wt%
	≯15.0
	11.5
	≯13.0
	11.2

	氧化钠，wt%
	≯0.30
	0.20
	
	

	磨损指数，wt%/hr
	≯3.0
	1.1
	≯3.0
	1.7

	表观堆比，g/ml
	0.65~0.85
	0.74
	0.60~0.80
	0.65~0.72

	比表面积，m2/g
	≮220
	267
	≮70
	70~75

	孔体积，ml/g
	≮0.30
	0.38
	≮0.06
	0.06~0.07

	粒度
	0~20µm v%
	≯5
	1.1
	≯5
	4.5

	
	0~40µm v%
	≯20
	14.4
	≯22
	10~20

	平均粒径，µm
	65~80
	73.9
	≯100
	80~110

	MAT/800℃，4h
	≮75
	80
	
	


上表中所列两种催化剂的质量指标和实测指标，在微反活性和比表面积这两项关键指标上存在较大的区别，另外磨损指数和表观堆比也存在一些差别，对装置催化剂循环流化、自然跑损和烟气轮机长周期运行都会产生不同的影响，评价催化剂的使用性能也需要从这些方面来全面综合分析。

3、LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂试用过程

LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂于2013年10月16日开始向系统加入，日注入量为1.42t，至10月22日为快速加入阶段。该阶段向系统中快速加注LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂9.94t，至系统藏量的5%（w）比例。LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂快速加入至系统藏量5%（w）后，转入平衡加入阶段。

4、试用结果与讨论

4.1 原料性质

表3  LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂试用前后原料油性质对比

	项     目
	试用前
	试用后

	比重（20℃）g/m3
	944.6
	940.3

	残炭，(w)%
	3.36
	3.10

	硫含量，m%
	0.912
	0.902

	氮含量 ug/g
	2483
	2100

	馏程℃
	
	

	HK
	286
	315

	10%
	370
	372

	50%
	434
	435

	90%
	521
	526

	重金属 ug/g
	
	

	  Ni
	6
	3

	  V
	2
	1

	  Na  
	1.8
	1.1

	  Ca
	7
	2

	族组成，%
	
	

	  S
	41.48
	42.56

	  A
	41.77
	45.63

	  R
	16.75
	11.81


从表3可以看出，LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂使用前后，原料油密度和重金属含量略有下降。

4.2 催化剂性质（见表4）
表4  LOSA-100X助剂试用前后催化剂性质对比

	项目
	试用前
	试用后

	筛分，%
	　
	　

	0-20µm（v%）
	2.88
	2.57

	0-40µm（v%）
	19.64
	20.05

	＜149µm（v%）
	94.85
	95.08

	孔体积,ml/g
	0.22
	0.21

	再生定炭，(m)%
	0.135
	0.128

	活性，%
	66
	65

	金属镍含量,
	0.70
	0.63

	金属钒含量,
	0.31
	0.37

	金属钠含量,
	0.23
	0.25

	金属钙含量,
	0.22
	0.31


4.3 产品分布
表5  LOSA-100X助剂试用前后装置产品分布对比

	项目
	空白标定
	试用后

	干气,%
	3.98 
	4.17 

	液态烃,%
	18.92 
	20.37 

	汽油,% 
	43.84 
	43.59 

	柴油,%
	21.70 
	20.71 

	油浆,%
	4.68 
	3.83 

	焦炭,%
	6.75 
	7.21 

	损失,%
	0.15 
	0.15 

	轻油收率,%
	65.54 
	64.30 

	轻液收率,%
	84.47 
	84.66 

	合计,%
	100
	100

	稳汽RON
	91.4
	92.8

	丙烯收率,%
	5.32
	5.95

	异丁烯收率,%
	2.15
	2.59


从表4系统平衡剂分析数据来看，助剂试用后，随着占系统藏量比例的增加，在保持原催化主剂添加速度不变的情况下系统平衡剂的微反活性略有降低，孔体积也略有下降，这与助剂本身的性质相对应。从平衡剂的筛分来看，加入助剂后系统平衡剂中0～20um的细粉含量没有明显变化，0～40um的虽然有所增加，但是增幅较小，对催化剂的流化性能没有影响。

从表5空白标定和助剂试用后数据对比看，汽油、柴油、油浆收率均略有降低，液态烃收率提高了1.45%，稳汽的RON增加1.4个单位。丙烯收率（相对于催化进料）增加0.63%，异丁烯收率（相对于催化进料）增加0.44%。

4.4主要产品性质

表6  LOSA-100X助剂试用前后液化气关键组份变化对比

	液化气组成
	空白标定
	试用后

	丙烷(v%)
	11.51
	11.69

	丙烯(v%)
	33.38
	33.94

	异丁烷(v%)
	16.27
	17.03

	正丁烷(v%)
	5.89
	6.50

	正丁烯(v%)
	5.54
	5.52

	异丁烯(v%)
	9.27
	10.07

	反丁烯(v%)
	7.96
	8.03

	顺丁烯(v%)
	6.47
	5.51


从表6中数据来看，助剂试用前后液态烃丙烯含量（v%）提高0.56%，异丁烯含量（v%）上升0.8%。
表7  LOSA-100X助剂试用前后稳定汽油性质对比

	稳定汽油组成
	空白标定
	试用后

	硫含量(m%)
	0.0995
	0.1037

	饱和烃(v%)
	51.9
	47.2

	烯烃(v%)
	25.7
	27.9

	苯(v%)
	0.46
	0.60

	芳烃(v%)
	22.4
	24.9

	辛烷值（RON）
	91.4
	92.8

	密度（kg/m3）
	730.6
	731.4


  从表7中数据来看，助剂试用前后汽油的烯烃含量提高2.2%，饱和烃含量下降4.7%，芳烃含量上升2.5%，辛烷值（RON）上升1.4个单位，其它性质变化不大。

表8  LOSA-100X助剂试用前后轻柴油性质对比

	柴油性质
	空白标定
	试用后

	HK(℃)
	187
	198

	10%(℃)
	220
	234

	50%(℃)
	265
	277

	90%(℃)
	345
	342

	95%(℃)
	357
	355

	密度(kg/m3)
	941.2
	948.8

	闪点,(℃)
	57
	61


从表8可以看出，助剂使用后轻柴油组成性质无明显变化。

5、操作条件

表9  LOSA-100X助剂试用前后操作参数对比

	操作参数
	空白标定
	试用期

	一反温度（℃）
	516
	518

	提升管出口温度（℃）
	502
	501

	二密相温度（℃）
	680
	678

	原料预热温度（℃）
	220
	220

	烧焦罐藏量（t）
	40
	42

	二密相藏量（t）
	12
	12

	雾化蒸汽量（t/h）
	8.6
	8.5

	预提升蒸汽量（t/h）
	1.8
	1.8

	预提升干气量（knm3）
	0
	0

	终止剂量（t/h）
	15.0
	15.0

	回炼油量（t/h）
	10.0
	8.5

	主风量（Nm3/min）
	1900
	1900

	外取热产汽（t/h）
	55
	53

	提升管底温（℃）
	670
	672

	再阀开度（%）
	60
	59

	预提升段密度(kg/m3)
	489
	501


6、跑损情况

  表10  LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂

 试用前后催化剂跑损参数监测情况对比

	分析项目　
	空白标定
	试用期

	三旋入口粉尘浓度mg/m3）
	850
	872

	油浆固含量(g/l)
	4.0
	4.0


    观察催化剂跑损情况，主要是考察助剂使用后对装置长周期安全生产的影响，这是优化装置操作和改善产品质量的前提，故此项是助剂性能的重要指标之一。三旋入口粉尘浓度反映了再生系统的跑损，助剂抗磨损能力差异导致细粉含量不同，同时会改变再生器旋风分离器和三旋的回收效率，进而对烟机的长周期运行产生影响，油浆固含量反映了反应系统的跑损，细粉含量同样会影响粗旋和单旋的回收效率，进而影响油浆系统的长周期安全运行。LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂试用前后，这两项监测指标都没有明显变化，且都处于比较理想的范围，证明助剂与主催化剂混合后系统平衡剂的跑损情况正常。

7 LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂工业试用总结

1九江分公司1#催化试用LOSA-100X增产丙烯辛烷值助剂后，装置的产品分布发生改变，在混合原料油性质较为平稳的情况下，油浆、汽油、柴油产率略有降低，液态烃收率提高了1.45%，轻液收率提高了0.19%。

2稳汽的RON由使用助剂前的91.4提高到了92.8（占系统藏量5.0%）。

3随着助剂占系统藏量的增加，系统平衡剂的活性和孔体积略有下降。

4试用助剂后装置一直安全平稳运行，反再系统的流化未出现异常，通过对平衡剂筛分监控，其细粉含量没有出现较大变化，再生系统和反应系统的催化剂跑损情况正常。
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